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Colocacion de masilla de poliuretano.

Introduccion

Este trabajo se realiza con el fin de impermeabilizar las juntas interiores de los prefabricados y
evitar la entrada de cualquier filtracién desde el exterior y para evitar salida de fluidos desde el
interior hacia el exterior, se realiza con materiales compuesto se resinas de poliuretano aptos
para el sellado de juntas sometidas a movimientos.

Estos productos son muy efectivos para juntas con capacidad de movimiento de hasta un 25 %,
buena adherencia para juntas horizontales, verticales y techos.

Pasos a seguir para la realizacion del trabajo:
SEGURIDADA Y PREVENCION

LIMPIEZA DE LAS JUNTAS.

COLOCACION DE FONDO DE JUNTA.

IMPRIMACION O PUENTE DE UNION (SI FUERA NECESARIO).
APLICACION DE SELLADOR DE POLIURETANO .

P wnNPeE

Seguridad y prevencion

Utilizar guantes y gafas de seguridad en la manipulaciéon y aplicacion del producto. En
caso de contacto con la piel, lavar la zona afectada con agua y jabdn. En caso de
salpicaduras o contacto en los ojos, lavar con abundante agua limpia sin restregar. Si la
irritacion persiste acudir al médico.

Consultar la Hoja de Datos de Seguridad del producto.

1. LIMPIEZA DE LAS JUNTAS.

Se procedera a revision visual para comprobar las condiciones de limpieza de la
superficie. Si se detecta alguna zona con suciedad o material que no esté bien adherido a
la superficie a sellar, se procederd a la limpieza de los bordes de los prefabricados
utilizando cualquier herramienta segun el material a limpiar (cepillo o herramienta
rigida).
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2. COLOCACION DE FONDO DE JUNTA.

Los fondos de junta son de aplicacién muy simple, basta con comprimir ligeramente el
perfil contra los labios de la junta y, a continuacién, introducirlo a la profundidad
requerida, con la ayuda de una herramienta adecuada.

El didmetro se escogerd teniendo en cuenta que el perfil debe ser comprimido del orden
de un 25% en su colocacién. De este modo, se asegura que una vez introducido en la
junta, el perfil queda perfectamente sujeto y no se moverad al aplicar y alisar el sellador.

Fig. 1 Fondo de junta. Fig. 2 Colocacion de fondo de junta.

3. IMPRIMACION O PUENTE DE UNION.

Es una imprimacién liquida a base de resinas de poliuretano de baja viscosidad en
disolventes, apta para la preparacién de soportes, previo al sellado de juntas con masillas
de poliuretano, se suele dar en superficies para aumentar la adherencia del sellador,
sobre todo en zonas que se solicitan por movimientos mecdnicos importantes o con
dudosa adherencia del sellador. Para su aplicacion no debe haber humedad en las zonas
a tratar.

La aplicacién de la imprimacion debera hacerse después de colocar en su sitio el fondo
de junta

evitando impregnar el fondo de junta ya que el disolvente de la imprimacion podria
danarlo. La imprimacién se puede aplicar, con rodillo de pelo corto, brocha o pincel,
presionando levemente sobre la superficie de los labios de la junta. Aplicar el sellador
una vez evaporado el disolvente y siempre que la imprimacién aun tenga cierto grado de
pegajosidad, es decir, de 30 a 120 minutos dependiendo de las condiciones ambientales.
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PUENTE DE UNION

Fig. 3 Puente de unién Fig. 4 Aplicando puente de unién

4. APLICACION DE SELLADOR DE POLIURETANO.

El sellador puede aplicarse en juntas a sellar con una anchura minima de 8 mm y una
anchura maxima de 25 mm.

Una vez insertado el cartucho en la pistola, comenzar a aplicar el producto en toda la
anchura de la junta procurando apretar el sellador contra los labios del prefabricado y el
fondo de junta para evitar que se creen burbujas, macizando la junta. En caso de juntas
anchas estds se ejecutardn en tres fases, aplicando en primer lugar el producto en los
dos lados y por ultimo aplicando un cordén en el centro.

Para el retacado y posterior alisado de la superficie puede emplearse una herramienta
mojada con una disolucidn jabonosa, o un trozo de fondo de junta (habiendo realizado
un corte de bisel) procurando tener mayor anchura que la junta que se estd sellando.

APLICACION DE MASILLA DE POLIURETANO

SELLADOR

PREFAERICADO A SELLAR CON MASILLA

Fig. 5 Junta terminada Fig. 6 Tramo de junta con sellador
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1. PREFABRICADO
2. JUNTA A SELLAR [ANCHO VARIABLE)

3. FONDO DE JUNTA [POLIETILENO)

4. IMPRIMACION O PUENTE DE UNION

5. SELLANTE ELASTOMERICO DE POLIURETANO

Fig. 7 Aplicacion de todas las fases del sellado.

Marco SIN masilla Marco CON Masilla de poliuretano

Sel\ador elastomerlm r,le
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DRIZORO

Construction Froducts,

BOLETIN TECHICO N®: £5.04

MAXFLEX"

100 LM

SELLADOR MONOCOMPONENTE
DE POLIURETANO DE BAJO MODULO

DESCRIPCION

MAXFLEX® 100 LM es un sellador elastdmero
monocomponente en base a resinas  de
poliuretano, apto para el sellado de juntas
sometidas a movimientos. El producic cura a
temperatura ambiente bajo la influencia de la
humedad ambiente presentando um modulo de
elasticidad bajo.

APLICACIONES

+« Juntas de dilatacion y entre elementos de
construccion: prefabricados pesados y ligems,
hormigon, morero en fachadas, albafileria
tradicional tanto en aplicaciones en interor
como en exterior.

# Juntas impermeables en paneles de fachadas,
muros cortina, carpinteria exterior, etc.

# Juntas de unidn entre cerco y pre-cercos en
puertas y ventanas, etc.

# Relleno y sellado de grietas y fisuras.

VENTAJAS

+ Bajo modulc de elasticidad y gran capacidad
para deformarse. Apio para juntas com uma
capacidad de movimiento del 25%.

+ Rapida polimerizacion, sin retraccion.

« Apto para aplicaciones y junias wverticales,
horizontales y techos.

# Buena adherencia a los materdales mas
frecuentemente ufiizados en |la construccion.

# Elevada resistencia a la radiacion UV y a los

agentes ambientales.

Amplio rango de temperatura de servicio.

Imodoro ¥ no comosia.

Puede ser pintado una wez polimerizado.

Facil de aplicar. Monocomponente, facil

extrusionalidad y listo para su uso.

MODO DE EMPLEOQ

Formacion de la junta

El sellador MAXFLEX® 100 LM puede aplicarse
cuando la anchura minima de la junta sea de 8 mm
¥ la maxima de %5 mm.

Como regla general, la profundidad de rellenc de la
junta sera aproximadamente mitad de la anchura,
excepto cuando la anchura sea menor de 15 mm
en cuyo cxso, la profundidad y la anchura seran
iguales. En juntas de dilatacion, la anchura debera
ser, al menos, cualro veces mayor que el maximo
maovimiento esperado.

Utilizar un fondo de junta de polistileno de célula
cemada tipo mAxcEL® (Baletin Técnico n*48) de
diametro un 25% mayor a la anchura de la junta
para limitar la profundidad de la aplicacion y crear
un soporte apio para la colocacion y retacado del
sellador. lgualmente el separador evita gue por
adherencia aparezcan tensiones no deseables en
el fondo de la junta.

Preparacion del soporte

Las superficies de la junta deberan ser resistentes
y estar secas, limpias y libres de grasas y restos de
polvo asi como de cualquier ofro tipo de suciedad
gue pudiera afectar a la adherencia. 5i fuera
necesaric debe realizarse una limpieza mecanica
con chommo de aire a presion o con disclventes para
eliminar las grasas o aceites.

MAXFLEX® 100 LM tiene una muy buena
adherencia sobre materiales como el hormigon,
cristal, aluminio, etc., sin necesidad de emplear
imprimacion alguna. Mo obstante, para mejorar la
adherencia sobre superficies especialmente
porosas o en  juntas sometidas a grandes
solicitudes e realizarse una imprimacion de
PRIMER agicada a brocha com una carga de
0,13 a 0,17 Vm" (Boletin Técnico n° 68) previa a la
aplicacion del sellador. Aplicar el sellador una vez
gue se haya evaporado el disolvente de la
imprimacion y ésta aln tenga cierio grado de
pegajosidad, es decir, de 30 a 120 min
dependiendo de las condiciones ambientales.
Transcumrido este tiempo o bien, si se observa que
la imprimacion esta seca, apligue una nueva capa.

Para evitar ensuciar el soporte y proporcionar un
acabado limpio se recomienda cubrir y delimitar los
bordes de la jumta com una cinta adhesiva
perfiladora antes de la aplicacion de la imprimacion
yio del sellador.

Aplicacié
Los cartuchos o bolsas de MAXFLEX® 100 LM se
abriran por la parte superior o por un extremo y se
introduciran en la pistola manual o automatica.

D DRIZORO 5.A. L.
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