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Colocacion de banda asfaltica.

Introduccion

Este trabajo se realiza con el fin de impermeabilizar las juntas exteriores de los prefabricados y
evitar la entrada de los finos en el interior del marco cuando se realiza el tapado de dicho
prefabricado.

Pasos a seguir para la realizacion del trabajo:

SEGURIDADA Y PREVENCION

LIMPIAR LAS ASTILLAS DE HORMIGON EN LAS JUNTAS.
CORTAR LOS TRAMOS DE LA BANDA A MEDIDA.

CALENTAR LA BANDA ASFALTICA.

COMPRIMIR BANDA ASFALTICA CONTRA EL PREFABRICADO.

P wnNhpe

Seguridad y prevencion

Tendra que haber una separacion minima de 0,80m de anchura entre el prefabricado y el
talud para poder realizar el trabajo con suficiente seguridad.

Para realizar este trabajo con seguridad y evitar quemaduras se deben revisar y realizar
los siguientes puntos:

Fecha de caducidad de la manguera.

Boquilla de enganche con la botella de butano.

Observacion visual de soplete (asegurarse de que esté en buenas condiciones).

Utilizar guantes para evitar el contacto directo con el material y evitar quemaduras.

No acercar las manos a la boquilla del soplete.

1. LIMPIAR ASTILLA DE HORMIGON EN LAS JUNTAS.

Se procede a la limpieza de los bordes de los prefabricados utilizando cualquier
herramienta rigida para poder romper las astillas que quedan en los prefabricados
producidas por la fabricacidn. Dichas astillas se quitan para evitar que al colocar la banda
asfaltica se dafie y sea agujereada.

2. CORTAR LOS TRAMOS DE LA BANDA A MEDIDA.

Se toma la medida de los laterales del prefabricado dejando en la parte superior un
tramo para que sirva como apoyo.

Una vez cortados los tramos se procede a presentarlos sobre las juntas y comenzar a
quitar el film que protege la parte que se debe calentar y adherir al prefabricado,
dejando la parte del aluminio hacia el exterior, para que se quede protegida antes
posibles agresiones externas, como el sol y el tapado de los prefabricados.

Pag.1de 7


Administrador
Sello


Fig. 1 Presentar banda en las juntas Fig. 2 Cortar banda a medida

3. CALENTAR LA BANDA ASFALTICA

La banda asfaltica tiene en el exterior una capa de aluminio como proteccién contra los
agentes exteriores (el sol, los materiales para el tapado, etc...). Se debe quitar el film que
protege la cara que se adhiere y después se calienta con un soplete, se pude calentar de
dos maneras diferentes, aplicando calor por la parte exterior (en el aluminio) o
directamente en la zona interior (betun), y seguidamente se coloca en la zona que se va
a tapar. Una vez cortados los tramos, se pega en la parte superior y se deja caer para
después seguir pegando la banda asfdltica hacia abajo hasta llegar al punto mas bajo Se
exponen algunas fotos como ejemplo.

Fig. 3 Eliminar film. Fig. 4 Eliminar film.
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Fig. 5 Calentado de tela (exterior) Fig. 6 Calentado de tela (interior)

4. COMPRIMIR BANDA ASFALTICA CONTRA EL PREFABRICADO.

Des pues de presentar la banda en caliente sobre el prefabricado, seguidamente se
realiza presion con una herramienta como un rodillo, paletin o cualquier herramienta
gue sirva para hacer presidn contra la banda asfaltica y asi quede bien adherida en los
laterales del prefabricado. Dentro de lo posible se efectuara el pegado de los dos
laterales y después el de la parte superior, el motivo por el que se pretende seguir este
orden es poder agilizar dentro de lo posible el desarrollo de la obra, pudiendo comenzar
con el tapado de los laterales del prefabricado.

Esto deja la posibilidad de poder realizar el tapado de los prefabricados en los laterales.

Fig. 7 y 8 Haciendo presion sobre la banda asfaltica
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EN ESTA IMEGEN SE MUESTRA EL PREFABRICADO ANTES DE LA COLOCACION DE LA
BANDA ASFALTICA Y DESPUES DE LA COLOCACION DE DICHA BANDA.

Marco SIN tela asfaltica
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Marco CON tela asfaltica
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MATERIALES A EMPLEAR:

DRIZORO

Conslruction Products,

BOLETIN TECNICO N®_-248 01

MAXFLEX®
BT

CINTA BITUMINOSA AUTOADHESIVA
CON LAMINA DE ALUMINIO PARA EL SELLADO
IMPERMEABLE DE JUNTAS

DESCRIPCION

MAXFLEX™ BT es una cinta impermeabilizante y flexible
a.rluadl‘neswaenfmdeiﬁmde-ﬁpesu compuesta
por una capa de betin modificado con elastomeros del
fipo SBS dotada en su parte inflerior de un fim plastico
transparente antiadherente fcilmente extraible y de una
lamina protectora consistente en una hoja de aluminio
lacada situada en k3 cara exterior.

CAMPOS DE APLICACION

+« Sellado impermeable. manteniende la movilidad de
los  elementos tratados. de juntas tanbo  en
aplicaciones interiores como en exierores: remates
de tejadoichimensa, limatesas y limahoyas, puntos
singulares en general, wbos pasantes, canaletas y
bajantes, claraboyas, lcemarios yo tragaluces,
vidrieras, eic.

» Reparacion, sellado e impermeabilizacion de  juntas
penmetrales

bituminosos y de ofra naturaleza en cubiertas.
+ Impermeabilizacion de juntas en murms, elementos
prefabricados, cublertas

y termazas y cimentaciones.
+ Sellado y reparacion de pnias y gretas imegulares y
de gran tamanio.
VENTAJAS

+ Elevada flexbilidad y adecuacion al soports.

+ Sisterna totalmente impermeable y estanco al agua y
al vapor de agua

+ Excelente resistencia a la intempernie, tanto a bajas
como a altas temperatura y a la accion de los rayos
ultravioleta.

+ Buena adherencia a los soportes mas habituales en
{hermigon, fibrocemento, metal, teja. ete.) y sobre si
misma. Buenas prestaciones a bajas y altas
temperaturas.

« Elevada elasticidad y al envejecimiento.

+ Disponible en diferentes colores.

+  Facil y rapida mstalacion a temperatura ambiente: no
requiere |a aplicacion de lama o aire caliente.

MODO DE EMPLED
del soporte. El soporte debe enconirarse

F'T‘Epﬂm
limpic, salido v ibre de polvo, Gxido, acsite o grasas u ofros
materales que pudieran afectar a la adherencia del sisterna

{Boletin Técnice n® 2) kpualmente también se deben
reparar los perfiles de ka junta que presenten dafios.

Preparacion de las bandas. Cmagudademqeras.

Las uniones enfre dos piezas se realizan solapandolas al
mencs 5 cenfimetros. Las superficies a solapar deben estar
limpias, secas y lires de grasa wo polvo. Asi, en el caso
de utilizar productos de limpieza, dejarios secar durante 30
minubos antes de unir las piezas.

Condiciones de aplicacion. La temperatwra optima de
apieaumesdeﬁali“c Mo aplicar por debajo de 5 °C o

si preven temperaturas inferiores en las siguientes 24
horas a su aplicacion..

Limpieza de herramientas. Todas las henamenl‘.asz’
Utiles de trabajo se Empiaran con MAXSOLVENT
inmediatamente después de su empleo. Una wez
endurecido & materal solo puede ser eliminado por
medios mecanicos.

PRESENTACION
MAXFLEX™ BT se presenta en rollos de 10 m de
longitud, 1,5 mm de espesor vy 15 om de ancho.
Disponibde en color acabado de aluminio. Otros anchos y
colores a consultar.
CONSERVACION

Mueve meses en su envase onginal cemado en lugar
seco, ventlado y cublerin, almacenandose en posicion

O DRIZORD SAL.
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FICHA DE DATOS DE SEGURIDAD
{De acuendo al Reglaments (CE) n® 1907/2006, (REACH) y al Reglamenta (UE) n 453/2010)

MAXFLEX BT

Versidn: 1
Fecha de revisin: 14032013 Fecha de impresidn: 14/03/ 2013

SECCION 1: IDENTIFICACION DE LA MEZCLA ¥ DE LA SOCIEDAD O LA EMPRESA.

1.1 Identificador del producto.
Hombre del producto: MAMFLEX BT

1.2 Usos pertinentes identificados de la mezdia y usos desaconsejados.
Orits Buttadhesiva de babin modificado con elastdmenns

1.3 Datos del proveedor de la ficha de datos de seguridad.

Empress: DRIZDRO, S.A..
Direccida: f Primavera, 50 - 52 Pargue Industrial Las Monjas
Pritdacidn: 28850 Torrejin de Asdae

Provincia: Madrid [Spain)

Teabfor: +34 91 676 66 76

Fax: +34 91 675 11 31

E-mmail: iy Derizane. com

1.4 Teléfono de emergencia: +14 91 675 66 76 {Soko disponibie e horaro de oficing)

SECCION 2: IDENTIFICACION DE LOS PELIGROS.

2.1 Clasificaciin de la mezcls.

El products no estd casificade como peligross segin (a Direciva 199945/ CE.

El products no estd clesificads como peligrose seqdn el Reglaments (EU) No 1272/ 2008,
2.2 Bementos de la etiquets.

2.3 Otres pefigros.
En condicionss de use normal y en su Torra orginal, & products e tiene ningin obro efects negative para & saiud v &
sl amiNente.

SECCION 3: COMPOSICION/ INFORMACION SOBRE LOS COMPONENTES.

Esta mertla no contiene sistancias que representan un peligno pars B saled o & medio ambiente de acusds oon s
Directiva &7 548/CEE de sustancias pafigrosss o & Reglaments (CF) No. 1272/2008, tenen asignada un kmite de
expesicidn comunano en el lagar de trabajo, estén clasificatas coma PETYmPmE o incluidas en la Lista de Candidatos.

SECCION 4: PRIMEROS AUXILIDS.

4.1 Descripcidn de bos primerss auxilios.
Debide & & composiciin y & la tpologla de las sustancias presentes en & prepamde, no e necssitan adveriencias
particulares.

Inhalacion.
Mralmammmmew,ﬂhwahW¢um.w
respiracidin aificial, No administrar nada por i@ boca. Siestd inconscients, ponere en una posicidn adecuads v buscar
ayuds medica,

Contacto con log oigs.
En caso de llevar lentes de contactd, quiteries. Laver shundermtemente o8 ojos con agua limpla y frescs duranbe. por kb
menos, 10 minutos, rando hacla ariba de s pdrpadios y buscar asistencia médica.

Lontacto con la piel
Quiter & ropa contaminada. Laver B piel vigorosamente on agua y jabdn o un fimplador de pisl sdecuado. NUNCA
utfiizar dibohentes o dlientes.
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